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	14．关于对开式滑动轴承，说法正确的是（   ）
	A．一般应用于曲轴的中间部位       
	B．不能调整磨损后造成的间隙    
	C．适用于低速、轻载或间歇工作的场合       
	D．剖分式轴瓦的油孔和油沟开在下轴瓦
	15．符合环保或安全文明生产要求的是（   ）
	A．带手套进行钻孔操作
	B．将机械设备更换下来的机油倒入下水道
	C．焊工双手拉、合电源闸刀
	D．将不能再使用的切削液集中保存和处理
	16．金属材料的力学性能中，符号“Z”表示（   ）
	17．下列牌号解释正确的是（   ）

